


Image005.gif



Image006.gif



Image007.gif



Image008.gif



Image009.gif



Image010.gif



Image011.gif



Image012.gif



Image013.gif



Image014.gif



Image015.gif



Image016.gif



Image020.gif



Image021.gif















































































Image064.gif



Image065.gif



Image066.gif



Image067.gif



Image068.gif



Image069.gif



Image070.gif



Image071.gif



Image072.gif



Image073.gif



Image074.gif



Image075.gif



Image076.gif



Image077.gif



Image078.gif



Image079.gif



Image080.gif



Image081.gif



Image082.gif



Image083.gif



Image084.gif



Image085.gif



Image086.gif



Image087.gif



Image088.gif



Image089.gif



Image090.gif



Image091.gif



Image092.gif



Image093.gif



Image094.gif



Image095.gif



Image096.gif



Image097.gif



Image098.gif



Image099.gif



Image100.gif



Image101.gif



Image102.gif



Image103.gif



Image104.gif



Image105.gif



Image106.gif



Image107.gif



Image108.gif



Image109.gif



Image110.gif



Image111.gif



Image112.gif



Image113.gif



Image114.gif



Image115.gif



Image116.gif



Image117.gif



Image118.gif



Image119.gif



Image120.gif



Image121.gif



Image122.gif



Image123.gif



Image124.gif



Image125.gif



Image126.gif



Image127.gif



Image128.gif



Image129.gif



Image130.gif



Image131.gif



Image132.gif



Image133.gif



Image134.gif



Image135.gif



Image136.gif



Image137.gif



Image138.gif



Image139.gif



Image140.gif



Image141.gif



Image142.gif



Image143.gif



Image144.gif



Image145.gif



Image146.gif



Image147.gif



Image148.gif



Image152.gif



Image153.gif



Image154.gif



Image155.gif



Image156.gif



Image157.gif



Image158.gif



Image159.gif



Image160.gif



Image161.gif



Image162.gif



Image163.gif



Image164.gif



Image165.gif



Image166.gif



Image167.gif



Image168.gif



Image169.gif



Image170.gif



Image171.gif



Image172.gif



Image176.gif



Image177.gif



Image178.gif



Image179.gif



Image180.gif



Image181.gif



Image182.gif



Image183.gif



Image184.gif



Image185.gif



Image186.gif



Image187.gif



Image188.gif



Image189.gif



Image194.gif



Image195.gif



Image196.gif



Image197.gif



Image198.gif



Image199.gif



Image200.gif



Image201.gif



Image202.gif



Image203.gif



Image204.gif



Image205.gif



Image206.gif



Image207.gif



Image208.gif



Image209.gif



Image210.gif



Image211.gif



Image212.gif



Image213.gif
























































































































































































	JB4730.1—2005通用要求.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　使用原则
	4.1　概述
	4.2　射线检测
	4.3　超声检测
	4.4　磁粉检测
	4.5　渗透检测
	4.6　涡流检测
	4.7　声发射检测
	4.8　X射线实时成像检测

	5　一般要求
	5.1　无损检测机构
	5.2　无损检测工艺规程
	5.3　无损检测人员
	5.4　未列入JB/T4730的本部分的无损检测方法的应用


	附录A　承压设备无损检测相关标准及文件目录

	JB4730.2—2005射线检测.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　射线检测人员
	3.2　射线胶片
	3.3　观片灯
	3.4　黑度计
	3.5　增感屏
	3.6　像质计
	3.7　表面要求和射线检测时机
	3.8　射线检测技术等级选择
	3.9　辐射防护

	4　具体要求
	4.1　透照布置
	4.2　射线能量
	4.3　射线源至工作表面最小的距离
	4.4　曝光量
	4.5　曝光曲线
	4.6　无用射线和散射线屏蔽
	4.7　像质计的使用
	4.8　标记
	4.9　胶片处理
	4.10　评片要求
	4.11　底片质量

	5　承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级
	5.1　钢、镍、铜制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级
	5.2　铝制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级

	5.3　钛及钛合金制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级 

	6　承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.1　钢、镍、铜制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.2　铝及铝合金制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.3　钛及钛合金制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级

	7　射线检测报告

	附录
	附录A　工业射线胶片系统的特性指标
	附录B　黑度计（光学密度计）定期校验方法
	附录C　典型透照方式示意图
	附录D　环向对接接头透照次数确定方法
	附录E　焦点尺寸计算方法
	附录F　专用像质计的型式和规格
	附录G　搭接标记和摆放位置
	附录H　对比试块的型式和规格


	JB4730.3—2005超声检测.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　超声检测人员
	3.2　检测设备
	3.3　超声检测一般方法
	3.4　系统校准和复核
	3.5　试块

	4　承压设备用原材料，零部件的超声检测和质量分级
	4.1　承压设备用钢板超声检测和质量分级
	4.2　承压设备用钢锻件超声检测和质量分级
	4.3　承压设备用铝及铝合金和钛及钛合金板材超声检测和质量分级
	4.4　承压设备用复合板超声检测
	4.5　承压设备用无缝钢管超声检测和质量分级
	4.6　承压设备用钢螺栓坯件的超声检测和质量分级
	4.7　承压设备用奥氏体钢锻件超声检测和质量分级

	5　承压设备对接焊接接头超声检测和质量分级
	5.1　钢制承压设备对接焊接接头超声检测和质量分级
	5.2　承压设备堆焊层超声检测和质量分级
	5.3　铝及铝合金制承压设备对接焊接接头超声检测和质量分级

	6　承压设备管子、压力管道环向对接焊接接头超声检测和质量分级
	6.1　钢制承压设备管子和压力管道环向对接焊接接头超声检测和质量分级
	6.2　铝及铝合金制承压设备管子和压力管道环向对接焊接接头超声检测和质量分级

	7　在用承压设备超声检测
	7.1　范围
	7.2　在用承压设备用原材料、零部件的超声检测
	7.3　在用承压设备对接焊接接头的超声检测
	7.4　在用承压设备管子和压力管道环向对接焊接接头超声检测

	8　超声检测报告

	附录
	附录A　双晶直探头性能要求
	附录B　承压设备用钢板超声横波检测
	附录C　承压设备用钢锻件超声横波检测
	附录D　承压设备全熔化焊用高压无缝钢管轴向横波检测
	附录E　承压设备用奥氏体钢锻件斜探头检测
	附录F　声能传输损耗差的测定
	附录G　6mm～8mm钢制承压设备对接焊接接头超声检测和质量分级
	附录H　回波动态波形
	附录I　缺陷测高方法（一）
	附录J　缺陷测高方法（二）
	附录K　缺陷测高方法（三）
	附录L　缺陷类型识别和性质估判
	附录M　钛制承压设备对接焊接接头超声检测和质量分级
	附录N　奥氏体不锈钢对接焊接接头超声检测和质量分级


	JB4730.4—2005磁粉检测.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　磁粉检测人员
	3.2　磁粉检测程序
	3.3　磁粉检测准备
	3.4　磁粉、载体及磁悬液
	3.5　标准试件
	3.6　磁化电流类型及其应用
	3.7　磁化方向
	3.8　磁化规范
	3.9　质量控制
	3.10　安全防护
	3.11　被检工件表面的准备
	3.12　检测时机

	4　检测方法
	4.1　检测方法分类
	4.2　干法
	4.3　湿法
	4.4　连续法
	4.5　剩磁法
	4.6　交叉磁轭法

	5　磁痕显示的分类和记录
	5.1　磁痕的分类和处理
	5.2　缺陷磁痕的观察
	5.3　缺陷磁痕显示记录

	6　复验
	7　退磁
	7.1　退磁的一般要求
	7.2　退磁方法
	7.3　剩磁测定

	8　在用承压设备磁粉检测
	9　磁粉检测质量分级
	9.1　不允许存在的缺陷
	9.2　焊接接头的磁粉检测质量分级
	9.3　受压加工部件和材料磁粉检测质量分级
	9.4　综合评级

	10　磁粉检测报告

	附录
	附录A　各种磁化电流的波形、电流表指示及换算关系
	附录B　焊接接头的典型磁化方法


	JB4730.5—2005渗透检测.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　渗透检测人员
	3.2　渗透检测剂
	3.3　设备、仪器和试块
	3.4　渗透检测方法分类和选用
	3.5　检测时机

	4　渗透检测基本程序
	5　渗透检测操作方法
	5.1　表面准备
	5.2　预清洗
	5.3　施加渗透剂
	5.4　乳化处理
	5.5　去除多余的渗透剂
	5.6　干燥处理
	5.7　施加显像剂
	5.8　观察
	5.9　复验
	5.10　后清洗
	5.11　显示记录
	5.12　质量控制

	6　渗透显示的分类和记录
	7　质量分级
	8　在用承压设备渗透检测
	9　渗透检测报告

	附录
	附录A　荧光和着色渗透检测工艺程序示意图
	附录B　用于非标准温度的检测方法


	JB4730.6—2005涡流检测.pdf
	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　检测系统
	3.2　对比试样
	3.3　被检件
	3.4　检测环境

	4　铁磁性钢管涡流检测
	4.1　适用范围
	4.2　检测方法
	4.3　对比试样
	4.4　检测设备
	4.5　检测条件

	5　非铁磁性金属管材涡流检测
	5.1　适用范围
	5.2　铜及铜合金无缝管材检测方法
	5.3　铝及铝合金管材检测方法
	5.4　钛和钛合金管检测方法

	6　在用铁磁性钢管的远场涡流检测
	6.1　适用范围
	6.2　检测准备
	6.3　远场涡流检测对比试样
	6.4　操作步骤
	6.5　检测

	7　在用非铁磁性管涡流检测
	7.1　适用范围
	7.2　检测准备
	7.3　对比试样
	7.4　仪器调整
	7.5　检测

	8　检测结果的评定与处理
	8.1　综合评定
	8.2　制造管材的评定与处理
	8.3　在用设备的评定与处理

	9　检测报告

	附录
	附录A　在用承压设备用铁磁性管涡流检测缺陷特征对比试样
	附录B　在用承压设备用非铁磁性管涡流检测III型对比试样


	JB4730.1~6—2005标准释义.pdf
	封面
	目次
	前言
	引言
	第1章　JB/T4730.1通用要求
	第2章　JB/T4730.2射线检测
	第3章　JB/T4730.3超声检测
	第4章　JB/T4730.4磁粉检测
	第5章　JB/T4730.5渗透检测
	第6章　JB/T4730.6涡流检测
	第7章　参考文献
	第8章　使用实例


